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ITACHOPT ®OHIA OHEHOYHbLIX CPEJICTB

B pe3ynbTaTe 0CBOCHUS JUCUUILIMHBI 00YUYaIOIUNACS JOJKEH YMETh:

- YATaTh YEPTEKH, 0QOPMIIATh MPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKYIO, TEXHOJIOTHYECKYIO
U JpYryl0 TEXHMYECKYI0 JOKYMEHTAIlMl0 B COOTBETCTBHUM C JEUCTBYIOIIEH
HOPMATUBHOM 0a30ii;

- BBITIOJIHATH U300paXKeHUs, pa3pe3bl U CEUCHUS Ha YEPTEkKaX;

- BBIMIOJIHATH JCTAIMPOBaHUE COOPOYHOTO YepTexka;

- pemiaTh rpaduyecKue 3a1auu.

3HATh:

- OCHOBHBIE IPAaBHUJIA TOCTPOEHUS YEPTEKEN U CXEM;

- c11oco0bI TpadUuecKoro MpeCTaBICHUS TPOCTPAHCTBEHHBIX 00Pa30B;

- BO3MOKHOCTH IIAKETOB HPUKIIAIHBIX IpOrpamMM  KOMITBIOTEPHOM

rpapukn B MpOoQEeCCHOHATLHON AESITEIEHOCTH;

- OCHOBHBIE TIOJIO)KEHUS KOHCTPYKTOPCKOM, TEXHOJOTHYECKOM W Jpyrou
HOPMATUBHOW JOKYMEHTALUU;

- OCHOBBI CTPOUTENILHOU TpaduKu.

B pe3ysbTaTe OCBOEHHUSI 00pa30BaTElIbHOM IMPOTpaMMBbl Y  BBITYCKHHKA

JIOJIKHBI OBITH C()OPMHUPOBAHBI 001I[HE KOMIIETEHIMU:
OK 01. BsiOupate crocoObsl  pemieHus  3aaad npodeccuoHanbHOM
JEATENIbHOCTH, IPUMEHUTEIBHO K PA3JINYHBIM KOHTEKCTaM.

OK 02. MHcnonb3oBaTh COBpPEMEHHBIE CpPEACTBA IIOMCKA, aHajau3a U
UHTepIpeTauud MHGOpMaluu, U HUHQOPMAIMOHHBIE TEXHOJOTHMH JJIsl BBINOJIHEHHUS
3a7a4 MpohecCuoHaTbHOMN e TEIbHOCTH.

OK 04. DddhexTnBHO B3aUMOIEHCTBOBATh U PAOOTATh B KOJUICKTUBE U KOMaH/IE.

OK 09. ITonp3oBatbes npohecCHOHANBHON TOKYMEHTAaUKENH Ha rOCyJapCTBEHHOM
Y UHOCTPAHHOM SI3bIKaX.

BrinmyckHUK, OCBOMBIIMN 00pa30BaTEIbHYIO MpOrpamMmy, JOJKEH 00J1a71aTh
npodecCHOHAIBHBIMA KOMIIETEHIMSMH COOTBETCTBYIOIIMMU OCHOBHBIM BHJIaM
NEeSATENbHOCTH:

I[IK 1.1. BeImogHsITs TPUEMKY, MOHTaX, COOpKYy ¥ OOKaTKy HOBOM
CEJIbCKOXO3SIMCTBEHHOM TEXHUKH, OOPMIISITH COOTBETCTBYIOLIUE JOKYMEHTHI.

IIK 1.2. IIpoBoauTh TEXHHYECKOE OOCIIYKHBAaHUE CEIbCKOXO3SHCTBEHHOM
TEXHUKU TMPHU IKCIUTyaTallii, XPAaHEHUU U B OCOOBIX YCIOBUSX IKCILUIyaTalluH, B TOM
YHCJIE CE30HHOE TEXHUUECKOE 00CTyKUBaHHE.

[IK 1.3. BrImonaHAT, HACTPOWKY U PETYIHPOBKY IMOYBOOOPAOATHIBAIOIINX,
MIOCEBHBIX, IOCAJ0YHBIX M YOOpPOUHBIX MAallMH, a TaK)X€ MAallMH A BHECEHUS
yAOOpEHM, CpEACTB 3alUThl PAaCTEHUH U yXoJa 3a CEIbCKOXO3SHCTBEHHBIMU
KYJIbTYpPaMHU.

[IK 1.4. BpInogHATh HACTPONKY M PETYIMPOBKY MAIlMH M OOOpPYAOBAHUS IS
00CITy>KMBaHUS )KUBOTHOBOJYECKUX (PE€pM, KOMIUIEKCOB M NTHULIEPaOpUK.

[1IK 1.5. BeINOMHATE HACTPOMKY U PETYIUPOBKY pabouero U BCIOMOTaTEIbHOTO
000pyIOBaHUS TPAKTOPOB U aBTOMOOUIIEH.

IIK 1.9. OcyuiecTBisiTh KOHTPOJIb BBINOJHEHUS €KECMEHHOIO TEXHUYECKOTO
0OCITY>KHBaHUS CETbCKOXO3MCTBEHHON TEXHUKH, MPaBUILHOCTH arperaTUpOBaHUS U
HACTPOMKU MAaIIMHHO-TPAKTOPHBIX arperaToB M CAMOXOJHBIX MAaIIWH, 000pYJOBaHUS
Ha 3aJaHHbIC MapaMeTphl paboOThl, a TaKKe ONEPATUBHBI KOHTPOJIb KadecTBa
BBIIIOJIHEHNSI MEXAHU3UPOBAaHHBIX OIEpaluil.



I[NIK 1.10. OcymectBnsite ohopMIIeHHE TMEPBUYHON JOKYMEHTAIUU TI0
MOATOTOBKE K JKCIUIyaTallMM U SKCIUTyaTalMd CEJIbCKOXO3AMCTBEHHOW TEXHUKH M
00OpyZI0BaHUsl, TOTOBHUTH MPEHAJIOKEHUS 1O TOBBIIICHUIO 3(P(HEKTUBHOCTH €€
WCIIOJIb30BaHUs B OpraHU3aluu.

[IK 2.1. BemonHsaTs oOOHapy)XeHHWE ¢ JIOKAIHM3AIUI0 HEUCIPABHOCTEH
CEIbCKOXO3AMCTBEHHOM TEXHUKH, A TAaKKE€ TOCTAHOBKY CEIIbCKOXO3SIMCTBEHHOU
TEXHUKHU HA PEMOHT.

IIK 2.2. IIpoBoauTh JIMarHOCTUPOBAHUE HEHUCIPABHOCTEN
CEJIbCKOXO3SIICTBEHHON TEXHUKHU U 000pPYAOBAHMSL.

[IK 2.3. Onpenenstb ciocoObl peMOHTa (CIOCOObI YCTPaHEHUsI HEUCTIPABHOCTH)
CEJIbCKOXO3SIMICTBEHHOM TEXHUKH B COOTBETCTBUM C €€ TEXHHUYECKHMM COCTOSHUEM HU
pecypcbl, HEOOXOIMMBIE J1JIsl TPOBEACHUS PEMOHTA.

[1IK 2.4. BbINOJHATE BOCCTAHOBJIEHHE PAOOTOCIIOCOOHOCTH WJIM 3aMEHY JIeTalu
(y3ma) cebCKOX03sMCTBEHHON TEXHUKH.

[IK 2.5. BpIMNONHATH ONEpaTUBHOE TUIAHUPOBAHWE BBIMOJHEHUSI PaldOT TI0
TEXHUYECKOMY OOCIYKUBAHUIO M PEMOHTY CEIbCKOXO3SIMCTBEHHON TEXHUKU U
00opy1oBaHUS.

[IK 2.6. OcymiecTBiATh BblAauy 3aJaHUN Ha BBINOJIHEHUE OINEpaluuil B paMKax
TEXHUYECKOTr0 OOCIy)KMBAaHUS M PEMOHTA CEJIbCKOXO3AWCTBEHHOW TEXHUKH U
o0opy/noBaHMsl, Ha  TIOCTAaHOBKY Ha  XpaHeHHe (CHATHE C  XPaHCHHUS)
CEJIbCKOXO3SIICTBEHHON TEXHUKHU U 000pPYAOBAHMSL.

I[IK 2.7. BpINOJHATH KOHTPOJIb KA4eCTBA BBINIOJIHEHUS OIEpAlMl B paMKax
TEXHUYECKOTO OOCIy)XKMBAaHUS M PEMOHTA CEIbCKOXO3AWCTBEHHOW TEXHUKH U
00opy10BaHMUS.

IIK 2.10. OdopmisThb JIOKYMEHTBHI 0 [IPOBEICHUU peMoOHTa
CEJIbCKOXO3SIMICTBEHHOM TEXHMKHM W OO0OpYJOBaHUS, COCTaBISATH TEXHUYECKYIO
JOKYMEHTALIMIO HA CIIMCAaHHUE CEJIbCKOXO35MCTBEHHON TEXHUKH, HENPUTOJHOM K
OKCIUTyaTalli¥, TOTOBUTHh  TNPEIJIOKEHUS 1O  TMOBBIMECHUIO  3PHEKTUBHOCTH
TEXHUYECKOTO OOCITY)XMBAaHUS ¥ PEMOHTa CEIbCKOXO3SWCTBEHHOW TEXHUKH U
000py1I0BaHUS B OpraHU3ALNY.

CTpykrypa (poH/1a OLIEHOYHBIX CPEACTB MO JUCHUILIUHE

OI1.03 TH)KEHEPHASA I'PA®UKA
10 CMELHAIBHOCTU CPEIHETO NMPOPECCHOHATBHOTO 00pa30BaHuUs
35.02.16 dxcmiryaTanus 1 peMOHT
CeJIbCKOXO03SlCTBEHHOI TeXHUKH U 000PY10BAHUS

Konrtpoaupyembie pasiaeiibl, TEMbI HaumeHoBaHUe OLIEHOYHOTO CpeICTBa
(akyIbTATUBHOIO Y4eOHOT0 Kypca

1 2 3

Pazpnen 1. I'eomeTpnyeckoe U NPOCKIOHHOE YepUCHHe. Cnoco0b1
rpadguyeckoro npeacTaBjeHusi IPOCTPAHCTBEHHBIX 00Pa30B

Temal.l. OcnoBuble dnementsl u | lIpakTH4eckue 3aHgTHS
npaBWia TmoctpoeHus deptekei u | I'paguueckas padora Ne 1 JIlununm ueprexa.
CXeM YepTrekHbIE TIPUPTHL




Temal.2. I'eomerpuueckue | [IpakTHyeckoe 3ansTue

ITOCTPOCHUS u npuemsl | I'padpudeckas padora Ne 2 Jlenenue
BBIUCPYUBAHUA KOHTYPOB | OKPY>XHOCTH Ha paBHBIC YaCTH. COHpSI)KeHI/ISI.
TEXHUYECKUX JeTaneit

Tema 1.3. Vkmon. Konycuocts. | [IpakTHYeckoe 3aHsiTue

JlexanbHbIe KpUBBIE

I'papuueckas padora Ne 3 Ueprerx KOHTYpa
JETaIN C YKIOHOM, JIeKaJlbHbIe KPUBBIE

Tema 1.4. I[IpakTnyeckue 3aHATHS
AKCOHOMETPUUECKHE I'paduueckas padora Ne 4 [IpoeunpoBanue
MPOEKIUU q)Hryp U Tel F€OMCTPHUYICCKHUX TECII.

Tema 1.5. IMpoernuposanue | IlpakTHyeckue 3aHATHS

r€OMETPUUYECKHUX I'paduueckas padora Ne 5 [IpoerupoBanue

TeJ CEKYIIEH IIOCKOCThIO

YCEYEeHHOT'0 MHOTOTPaHHHKA.
I'papuueckas padora Ne 6 [loctpoerue
pa3BepPTKU YCEYCHHOTO MHOTOTPpaHHUKA.

Tema 1.6.B3auMHOe nepeceueHue
IIOBEPXHOCTEN Tell

IIpakTHyeckoe 3aHATHE

I'papuueckas padora Ne 7 [IpoermpoBanue
MIePEeCEKAONUXCS TeJ BPAICHHUS] MEKITY
co0oil.

I'paduueckas padora Ne 8 [IpoenpoBanue
MOJIETIH JISTaJIH.

Tema 1.7.TexHudeckuil pucyHOK IIpakTH4eckoe 3aHsATHE
MOJIETTH I'paduueckas padora Ne 9 [Toctpoenue
TEXHUYECKOT'0 PUCYHKA MOJACIH ACTaH.
Pa3nes 2. MammHoOCTpOUTEIbLHOE YepUeHHe
Tema 2.1M300paxkeHus1, BUIHI, IIpakTH4ecKkoe 3aHATHE

pa3pesbl, CeYCHUsI

Tema 2.2. DcKu3bI AeTanen

Tema  2.3.COOpoYHBIC UEPTEKH H
ux oopmieHue

Tema 2.4. Ueprtex oOriero Bumaa.
COopouHBIN YepTex

I'paduyeckas padora Ne 10 Ilo nBym
3aJaHHbIM BUAaM ITIOCTPOMTH TpeTI/Iﬁ BU/,
BBITIOJTHUTH HEOOXOAUMBIE pa3pe3bl
I'paduyeckas padora Nell [loctpoenue
AKCOHOMETPUYIECKON MPOEKINH C BBIPE30OM
NepeIHed YeTBEPTH IeTAIN




Tema 2.5. Urenue
CcOOpPOYHBIX UepTEKEH

Pa3nen 3. UepTexu u cxembl.

Tema 3.1. Cxemsl u ux Beimonnenue | IIpakTuveckoe 3ansitue
I'paduyeckas padora Ne 21
KunemaTtudaeckas cxema.

Pa3znen 4. O0uue cBegeHus 0 MAIIUHHON rpaduke

Tema 4.1.CucteMsl IIpakTHyeckne 3aHATUA
ABTOMATH3UPOBAHHOIO 1 IocTpoeHune MIOCKUX N300paKEHUH B
MPOSKTUPOBAHUS Ha cucteme Kommnac-3D

2 TlocTpoeHrEe KOMIUIEKCHOTO YepTexka

MEePCOHATLHBIX
KOMITBIOTEpAX. reoMeTpHYEeCKHX TeN B cucteme Komrac-
Bo3moxxHOCTH MaKETOB gDH 5
TIPUKITATHBIX TporpaMm ocTpoeHre pabodero ueprexa IO
KOMITBIOTEPHOM rpaduku g | TIPOGUIIO CrieNHanbHOCTH
. Kommac-3D

pohecCuoHANBHOM

4 BrmonHeHUE COOPOYHOTO HYEpTEkKa IO
JIeSITETbHOCTH.

MPO(UITIO  CIIEITUATEHOCTH
Komnac-3D

KoMmiekTnbl OLCHOYHBIX CPECACTB TEKYIIECI0O KOHTPOJISA H KPUTCPHUHA UX OLHCHKHA
TunoBbie KOHTPOJIbHBIE 3aaHHsI AJIA IPOMEKYTOUHOM aTTecTAlUN
00y4arIuxcs
Ipumepwvl npaxmuueckux 3aoau

3ananue. Paccmorpute obpaser; pacyera 3yO4yaToro kojieca M peLIUTE ApPYTue
3aJIlaHUsl CAMOCTOSITENBHO.

[Tpumep 1. Onpenenuts mapameTpsl 3yodaroro kojeca (m = 3; z = 20; o = 10°)
OmnpenenuTs mapaMeTpbl 3youaroro kojieca (m = 3; z =22; o= 20°)
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AL omeidHD EEHITE L araT
#9954 HITdeE 4L s0Huoidus

BasgE HUTELS LIoHMtH

Puc. 1 3ybuamoe xoneco



WcxonHbIMU TaHHBIMU JUISI pacdyeTa Kak SBOJIBBEHTHI, TaK U 3y04aTroro kojeca
SBIIAIOTCSl CJEAYIONIME TapameTpbl: m - Moaynb - 4acTh AuaMeTrpa JSIUTEIbHON
OKPYXKHOCTH TPUXOASAIIAACS Ha OAuH 3y0. Moaynb - cTaHJapTHas BEJIWYMHA U
OIpEAENSeTCs O CIIPAaBOYHUKAM. Z - KOJIMYECTBO 3yObeB KoJieca. 0. - yroy nmpoQuiis
HCXOJHOTO KOHTYpa. YTO0J SIBISETCS BEIUYMHON CTaHIApTHOU U paBHOM 20°.

Pewenue: [lannbie s npuMepa: m = 3; z = 20; o = 20°. lenutenbHbI AUaMETP
- 3TO JUaMeTp CTaHAAPTHOIO ILuara, MOJayJs, U yria npoduisi. OH onpeaensercs 1o
dbopmyine: D=mxz (1), T.e. D=3%x20=60 mm.

OnpenenuM KpHUBbIE OTPAHUYMBAIOIINE YBOJIBBEHTY. DTUMU KPUBBIMHU SIBISIOTCS:
JMaMETP BEPILIMH 3yObeB U JUaMETP BIaJAUH 3yObeB.

JluameTp BepiliuH 3yObeB onpezaesiercs no Gpopmysne: 8 Da = D+2xm (2), 1.e. Da
= 60+(2%3) = 66 MMm.

Juametp BmaauH 3yOneB onpeaensercs mo ¢opmyne: Df =D — 2 % (¢ + m) (3),
IJIe C - paAualIbHBIN 3a30p NMapbl UCXOAHBIX KOHTYpoB. OH omnpenensercs 1no popmyie:
¢ =0,25xm (4), t.e. ¢ = 0,25%x3 0,75. CootrBercrBenno: Df = 60 - 2x(0,75 + 3) = 52,5
MM.

JlnameTp OCHOBHOW OKPY)KHOCTH, pa3BepTKa KOTOpPOW M OyJeT COCTaBIISTH
3BOJILBEHTY, onpenensercs no ¢popmyie: Db = cos a x D (5), T.e. Db = cos 20° x 60 =
56,382 mMmM.

OcHOBHBIE TaHHbIE HEOOXOIUMBIE JJIs1 TIOCTPOEHUS SBOJIBBEHTHI MOTYYEHBI.

Puc. 2 Deonveenmoiii npoghuns 3y6a (npoghuns 3y6uamoeco xoneca ¢ 3a0aHHbIMU UCXOOHBIMU
OaHHbIMU)

Bonpocwt 3auema
1. Kak o60o3nauaercs popmat ueprexa:
a) OykBo# U 1upoit
0) mudpoit
B) OyKBO#
2. Kakoil popmaT 4epTeKHOIO JIUCTA SIBIASECTCS HAUMEHBIIINM:
a) A4



0) A0

B) A3

3. Kakumu pazmepamu onpeaensitoTcst popMaTbl YePTEKHBIX JTUCTOB
a) pa3MepamH JIUCTa 10 BBICOTE

0) TpOM3BOIBHBIMU pa3MepaMu JINCTA

B) pa3MepamMu BHEUIHEN paMKu

4. MacmTa0 yBeqInyeHus: U300paKeHUs — ITO

a)5:1
6)1:5
B)1:2

5. Kakue pazmepsl IpOCTABIISIOTCS MPHU BHITIOJIHEHWHN YepTeka B MacIiTaoe,
OTJINYHOM OT 1:1

a) pa3Mephbl J0DKHBI OBITh YBEJTUYEHBI B COOTBETCTBUU C MacIITaOOM

0) pa3Mepsl I0JKHBI ObITh YMEHBIIICHBI B COOTBETCTBUU C MacIITadOM

B) HE3aBUCUMO OT MaciuTaba n300paKeHusl CTaBITCS peallbHble pa3Mephbl
U3

6. llITpux-myHKTUpHAS TOHKASI IMHUSA MIPEAHA3HAYCHA JIJTs BHIYCPUYNBAHUS IMHAN

a) BUAMMOIO KOHTypa

0) OCEBBIX JIMHUU

B) HEBUMMOI'O KOHTYpa

7. OTHOCUTENHHO TOJIIUHBI KAaKOW TUHUH 33/1a€TCS TOJIIIMHA BCEX IPYTUX JTHHHMA
yepTexa

a) CIUIOLIHOM TOJICTOM, OCHOBHOM

0) CIUIONTHOM TOHKOM

B) IITPUXOBOM

8. Jliist n300paskeHust HEBUAMMOTO KOHTYpa IPUMEHSIETCS

a) CIUTOIIIHASI TOHKAS JIMHUS

0) mTpUxoBask TUHUS

B) CIUTOIIHAS TOJICTasi OCHOBHASI IMHUS

9. Pazmep mpudra h onpenensercs caeayrOMMME dJIEMEHTaMU

a) BBICOTOM MPOMMUCHBIX OYKB B MAJUIUMETPAX

0) paccTosIHHEM MEX]ly OyKBaMu

B) TOJIIIMHOW JTMHUU mIpUdTa

10. ®opmat A4 umeer pa3zmepsl

a) 297 x 420

0) 594 x 841

B) 210 x 297

11. B 3aBucuMOCTH OT 4ero BeiOupaetcst hopmaT 4epTeKHOrO JIUCTa

a) OT pacIoJI0KEHUSI OCHOBHOM JTMHUU

0) OT BHENIHEH paMKu

B) OT KOJIMYECTBA U300pAKECHUN

12. B kakux eIMHULAX YKa3bIBAIOTCS JIMHEMHBIE pa3MeEphl HA 4YEPTEkKAX



a) B CAHTUMETpax

0) B MUJUTUMETpPax

B) B MWJUITMMETpax 0e3 yKazaHUs €IMHULIBI U3MEPEHUS

13. Yron nuHuii mTpUXOBKH U300pakeHUs pa3pesa

a) 10

0) 45

B) 15

14. YeprexoM Ha3pIBaeTCA

a) rpaduueckoe n3o00paxeHrue U3ACNKs WM €ro YaCTH Ha MIIOCKOCTH,
MepeIarolee ¢ ONpeeICHHBIMU YCIOBHOCTSIMU B BELIOpAaHHOM MacIiTabe ero
TCOMETPUYECKYIO0 (JOPMY U pa3zMephbl

0) rpaduueckoe N300paskeHUE U3ICIIUS WIIK €70 YacTH Ha TJI0OCKOCTH

B) rpaduueckoe n300pakeHne U3Ieus Ha TII0CKOCTH, MIEPEAI0IIee ero
reOMETPUYECKYI0 (popMy U pazMepsl

15. Ilepeuncnuth GaKkTOPBI, OT KOTOPBIX 3aBUCHUT 3aJaHUE Pa3MEPOB

a) MaciTad yeprexa

0) KOHCTPYKITUS U3/ICTUSI, TEXHOJIOTHUS U3TOTOBJICHUSI H3CITHS

B) popmaT uepTexka

16. OcHOBHast HAANUCH BBITIOJHAETCS B ...

a) HIJKHEM MPABOM YTy

0) HUYKHEM JIEBOM YIIIy

B) BEpXHEM MPABOM YTy

I') BEpXHEM JIEBOM YIIIy

17. Onpenenute NoCae0BaTENILHOCTD YTEHUSI COOPOUHOTO YepTexka U3JIeTUs
a) OnpenenuTs NOPSAI0K COOPKU U Pa30OpKH U3AEIIUS

0) MBICIIEHHO TIPE/ICTaBUTh BHEIIHUE, BHYTPEHHUE (DOPMBI U3/IEITUS

B) YCTaHOBUTH CIIOCOOBI COSAMHEHUS JAeTalIel MEXIy cOO0n

r) [To cnenudukanuu onpeaenuTh Ha3HAYCHUE KAXKION JETaNIH, TTOJIOKEHUE Ha
YepTexKe

n) [Ipountarh TeXHUUECKHE TPEOOBAHUS HA YEPTEKE U MPOCTABIICHHbIC
pazMepbl

e) 1o n300pakeHusIM BBISICHUTD, KAKU€ BUbI, Pa3pe3bl, CCUCHUS BBITTOJIHEHBI
Ha yepTexe

k) OnpeaenuTh HAMMEHOBaHUE U3JICNIUS U MacITad n300paskeHus

18. I'padpmueckuii JOKyMEHT, Ha KOTOPOM TOKa3aHbl B BUJIC YCIOBHBIX
n300pakeHni 1 0003HAYEHUN COCTaBHBIC YACTH U3JIEIUS U CBS3H MEX]Y
HuMH B cooTBeTcTBUU ¢ 'OCT 2.102 - 68, Ha3bIBaeTcs ...

19. VxaxuTte OykBeHHOE 0003HAYCHUE /TSI KAKIOM U3 CXeM
DJIEKTPUUECKUE

['mnpaBnnueckue

ITneBmaTrueckue

Kunemarnueckue



Onrtuueckue

20. Cxembl pa3AesstoT Ha CIEAYIOIUE TUIIHI ...

a) CTPYKTYpHBIE
0)(pyHKIIMOHAIbHBIE
B) IPUHLUNHUAJIbHBIC
') COCIUHEHUS

1) TOJIKJIFOYEHUS

€) peUTUHTOBBIC

21. YKaXuTe COOTBETCTBUE HA3HAYEHUS CXEM U UX HA3BAHUU

1. CtpykTypHas

2. OyHKIHOHAIbHASA
3. IIpunnunuansHas
4. MoHTaxHas

a) OIpeIeIIsAeT MOJHBIA COCTAaB JICMEHTOB
U CBSI3CH MKy HUMU B U3JICIIUH, TaCT
JCTAIbHOE TIPEICTABIICHUE O TIPUHIIMITAX
paboThI U3ACTHS

0) ompeenseT OCHOBHBIC
(YHKIIMOHATIbHBIC YAaCTH U3/ICIIHS, HX
HA3HAYCHUE U B3aUMOCBSI3b

B) TTIOKA3bIBAET COCAMHEHUS COCTABHBIX
JacTeW M3eNns U ONpeIeIiseT IPOBO/Ia,
kabenu, TpyOOonpoOBOIbI,
OCYIIECTBIISIONINE ATH COCTUHEHNS, a
TaK)Xe MECTa UX PUCOCTUHEHUS

T') Pa3bsACHSET MPOIIECCHI, TPOTEKAIOITUE B
OTJICTBHBIX (DYHKIIMOHATBHBIX IETISIX
U3JICTIUS WM B U3JICIIHH B IIEJIOM

22. CXeMbl BBITIOTHSIOTCS ...
a) 6e3 coOmoaeHNs MacITaba
0) ¢ cobmroIeHreM Maciitada
B) OT PyKH

23. YkaxuTe TepMUH U1 onpenaesienns: «lIpegnaznaden s npoeKTupOBaHus

HHTCTPAJIBHBIX CXCM; p33pa60TKI/I CXEM i1 KOMIUICKTA IICYAaTHBIX IIAaT, COACPIKAITNX

aHaJIOrOBbIE U HU(POBBIE OJTOKI»
a) CXeMOTEeXHUYECKUN PEAAKTOP.
0) Menemxep OUOIMOTEK.
B) OTIaauuK NPUHLMIIHAIBHBIX CXEM

r) TexHONOruYeCKuil peakTop MneyaTHBIX IIaT.
24. YxaxxuTe TEPMHUH JJIsl OPEIeICHUS: «00ecneurBaeT NoJHOGYHKIIMOHATBHOE

MOJIEJTMPOBAHUE TIOBEICHHUSI CIIOKHBIX DJIEKTPOHHBIX YCTPOUCTB (IPOSKTHPOBAHUE

BBICOKOYACTOTHBIX CHUCTEM, pa3pabOTKa yCTPONUCTB MaJOi MOIITHOCTH Ha 0aze

HHTCTPAJIBHBIX CXCM CO CJIOKHBIMHW BHYTPCHHUMUA MOI[GJ'I)IMI/I)))

a) CXeMOTEXHUYECKUN PEAAKTOP.
0) Menemxep OUOINOTEK.
B) OTnagunK NPUHIUITHAIBHBIX CXEM.




r) TexHOJOTUYECKHU peJaKTOp MeYaTHBIX IJI1aT.

25. YkaxuTe, 4TO HE BXOJUT B PyHKIIMH MeHeKepa ondmuorek B CAITP

a) Co3gaHue cXeMHOTo (CHMBOJIBHOTO) 00pa3a 3JIeMEHTA.

6)Co3ganue mocag09HOro MecTa /Uil paauodJIeMeHTa Ha TIEYaTHOH TIaTe

(mpruem mpaBuia CO3/1aHUs MOCAJOYHBIX MECT JUIsl 3JIEMEHTOB CO LITHIPEBBIMU U

IUIaHAPHBIMU KOHTAKTaMH OTJIMYAIOTCS APYT OT APYTa).

B) IHTEpaKTUBHBIN MOLIATOBBIA U IPOrPAMMHBII PEKUM OTJIAJKH C

3aJIaHHBIMU TOYKAMHU OCTAHOBA U YYETOM PEAIbHBIX BPEMEHHBIX 3aJIEPIKEK

MEXIY y3J1aMU CXEMBI.

r) Co3aaHue B3aUMOCBSI3U MEXAY CXEMHBIMHU M TEXHOJIOTMYECKUMU

OMOJIMOTEUHBIMU DJIEMEHTAMU.

1) Co3gaHne KOHTaKTHBIX MJIOMIAIOK.

26. YKaxuTe, 4TO HE BXOJUT B (DYHKIIMHM TEXHOJIOTHYECKOTO peakTopa

nevyaTHbIx mwiat B CAIIP

a) ITomyaBTOMaTHYeCKOE ONMCAaHUE KOMIIOHEHTOB YCTPOWCTB Ha OCHOBE

JAHHBIX TPOU3BOJIUTEIISA U IPOCMOTP CIHCKA MOAKIIOYEHHBIX OMOIMOTEK

MAaTEMATHYECKUX MOJEIEH.

0) [IpocmoTp rpadukoB pe3yabTaTOB MOJACITUPOBAHHUS.

B) BeInosiHEHHE pacyeToB pexuMa Mo MOCTOSIHHOMY TOKY M UyBCTBUTEIbHOCTH
CXeMbI K pa30pocy napameTpoB KOMIIOHEHTOB.

r) Pazmenienue 351eMEHTOB CXEMbI Ha MI€YaTHOM IL1aTe.

1) IHTepaKTUBHBIM MOIIArOBbIN U MPOrPaMMHBINA PEXXHUM OTIAJKHU C 3aJaHHBIMU
TOYKaMHU OCTAHOBA U YYETOM PEAIbHBIX BPEMEHHBIX 33JIEPKEK MEXKIY y3JIaMHU CXEMBI.

27. YkaxuTe npaBUIbHBIA MOPSAOK MPOSKTUPOBAHUS MEYATHBIX TUIAT

a) I'paduueckuit BBOJ cxeM, pa3MeIlleHue FI€MEHTOB Ha IJIaTe, TPacCUPOBKA
IIPOBOIHUKOB, KOHTPOJIb OIIMOOK B CX€ME, KOHTPOJIb OLIMOOK Ha NE€YaTHOM JaTe.

0) ['padpuaeckuit BBOJ cxeM, KOHTPOJIb OMUOOK B CXEME, pa3MEIICHHE
3JIEMEHTOB Ha IlJIaTe, TPAaCCUPOBKA MPOBOIHUKOB, KOHTPOJIb OIIMOOK Ha MEYaTHOM
iare.

B) Pa3menieHne 31eMeHTOB Ha I1aTe, KOHTPOJIb OIIMOOK Ha MEYaTHOM IuIaTe,
rpauuecKkuil BBOJ CXEM, TPACCHPOBKA MPOBOJAHUKOB, KOHTPOJIb OLIMOOK B CXEME.

28. Ykaxure, KaKyro HTHPOPMALIMIO HE MPEJICTABIISET CXeMHasi OMOInoTeKa
AJIIEMEHTOB, UCIIOJb3yeMas B cxeMHOM penakrope CAIIP

a) OyHKIMOHATBHAS CXEMa DJIEMEHTA.

0) OO1ue rabapuTHbIE pa3Mephl dJIeMeHTa (IUPUHA U JIJTUHA).

B) DJIEKTPUYECKUE XapaKTEPUCTUKHU IIIEMEHTA.

r) Homepa koHTaKToOB.

29. Ykaxure, Ha KaKOM dTarle BBITIOJIHACTCS JIaHHas paboTa: «aBTOMaTHYeCcKas
TpacCUPOBKa COCMHEHUN W/ UHTEPaKTUBHAS MPOKJIaiKa Tpacc MPOBOJHUKOBY

a) DTan co3/1aHus TOMOJIOTUY ITeYaTHOM TIJIaTHI.

0) Dtam co3aHus MPUHIIATIAATEHON CXEMBI.

B) DTall pa3MeIIeHNs 3JIEMEHTOB Ha MEYaTHOM IuIaTe



F) OTtan IMOATOTOBKH IIPOMU3BOJACTBA II€YaTHOM IJIaTHI.

30. K kakoMmy THIMy ajropuTMa TPACCUPOBKU OTHOCUTCS JIAHHOE OIPEIECIIEHUE:

«pa3BOIAT ILJIATY, MOCIEIOBATEIBHO MPOPUCOBBIBAS 110 OJHOU CBS3U»?
a) TpaccupoBka ¢ ycTpaHeHHeM KOH(IJIUKTOB.
0) [TocnenoBarenpHast TPAaCCHPOBKA.

B) [lapannenbHasi TpacCUpOBKa.
31. K kakoMy TepMUHY OTHOCUTCS ONPEJIEIEHHUE: «CO3/IaHNE IPAPUIECKOro
oOpa3a 3j1eMeHTa, MO3BOJISIET 3aHOCUTD JOMOJHUTENBHYIO HHPOPMALIMIO 00 JIEMEHTE

(YmakoBOYHYIO UH(POPMAITUIO)»?

a) TexHoOrMuecKkuii peJakTop NevyaTHbIX IJ1aT.

0) Menemxep OUOIMOTEK.

B) CXeMOTEeXHUYECKHUI peaKkTop.
r) OTnaguuK TPUHIMITHAIBHBIX CXEM.

Hepeqenb OLICHOYHbBIX CPEACTB

s.

Ne | HammenoBanu Kparkas [Ipencrasienue DopMHUpPOBAaHUE KPUTEPUEB
€ OLICHOYHOI'0 | XapaKTepHUCT OLIEHOYHOT'O OLIEHKHU
CpelcTBa uKa CpeJlIcTBa B
OLIEHOYHOT'O doHuze
CpeacTBa
1 2 3 4 5
1 TecroBble Cucrema @DOHJ TECTOBBIX ITpu TecTupOBaHUM YMCIIO BCEX
3aaHus CTaHIAPTU3UD | 3aJaHHIA BEPHBIX OTBETOB OepeTcst 3a
OBaHHBIX 100%, Torma oTMeTKa
3aJJaHuH, BBICTABJIIETCSI B COOTBETCTBUH C
I103BOJIAOILAs tabmuuei: [TporieHT BBINOTHEHUS
aBTOMaTHU3HUPO 3agannst/OTMeTKa
BaTh Onenka «OTJIMYHO»
POLEAYPY CTaBUTCS, €CIIH MTPABUIIBHBIX
U3MEpEHUs otBeToB 90% u Goee.
YPOBHS Ounenka «XOPOILIO»
3HaHUH U CTaBUTCSI, €CIIN MPABUIBHBIX
YMEHUI otBeToB 70-89%.
o0ydJaromeroc Ouenka

«y[[OB.]ICTBOpI/ITeJILHO»
CTaBUTCSI, €CJIU MpaBUWIbHBIX 50-
69%.

Onenka
«HEY/I0BJIETBOPHUTEIbHO)»
CTaBUTCSI, €CIIU MPABUIbHBIX
otBeTOB MeHee 50%.




KPUTEPUHU OLIEHKH

Kputepuu onieHku TecTOBOTrO 3a1aHusl GOPMHUPYIOTCS CIACAYIOUIIM 00pa3oM:

- MpU TPOBEPKE 3aJaHUIM 3aKpHITOrO THUIA C YKa3aHUEM OJHOr0 BapuaHTa OTBETa
BbICTaBJIsIeTCsl 1 0aJL1 32 MPaBUIIBLHBIN OTBET.

- TIpY MPOBEPKE 3aJaHUN OTKPBITOTO THUIIA C YKAa3aHUEM MPABWIBHOIO BapHUAHTa OTBETA
BBICTaBJIsIETCS 2 0aJJia 3a MpaBUIIbHBIN 0TBET; () OAJIJIOB 32 HEBEPHBIN OTBET;

- TIpU MPOBEPKE 3aJaHUs OTKPBITOrO THUIMA C YKAa3aHUEM PA3BEPHYTOrO BapuUaHTAa OTBETa
BbICTaBIIsIETCST 3 0aJia 3a NpaBUJIbHBIA OTBET; 2 0aJia 3a MPAaBUIBHBIA OTBET C
HE3HAYUTEIbHBIMU HeoueTaMu; 1 6aJi1 3a OTBET, UMEIOIINM CYIlIECTBEHHbIE HEIOCTATKH,
HO TMpU JOMOJHEHHH OTBET MOXKET CTaTh MNpaBWIbHbIM; ( 0aJJI0B 3a TOJHOCTHIO
HEBEPHBIA OTBET.

- OIIEHKA «OTJIMYHOY» BBICTABIISETCS CTyACHTY, eciu HabpaHo 100%-93% 6annos;

- OLIEHKA «Xopouioy» - 92%-73% Oanios;

- OLICHKA «YJIOBJIETBOPUTEIBHOY» - 72%-56% 0amios;

- OIIEHKA «HEYIOBIETBOPUTEIHLHO» - MeHee 55% 06aoB.

Kpurepuu ouenku 1udpdepeHinpoBaHHOrO0 3a4eTa N0 JUCHMILIMHE

OueHka «OTIHYHO»:

- CHCTEMaTH3UMPOBaHHbIC, INIyOOKHME W TOJIHBIE 3HAaHMS MO BCEM pasjaeiaM y4yeOHOH
IIPOTrPaMMBl, & TAKKE IO OCHOBHBIM BOIIPOCAM, BBIXOJSALIMM 32 €€ IPEIEIbL;

- TOYHOE UCIO0JIb30BAaHUE HAYYHOM TEPMUHOJIOTHH (B TOM YKCIIE€ HA HHOCTPAHHOM SI3bIKE),
CTUJIMCTUYECKHU TPAMOTHOE, JJOTUYECKH TPaBUIIbHOE U3JI0’KEHHE OTBETA HA BOIIPOCHI;

- 0e3ymnpeyHoe BIIAJICHUE MHCTPYMEHTapUeM Yy4eOHON IUCHUIUIMHBI, YMEHHE €ro
3¢ (}HEKTUBHO HMCIIOJIB30BaTh B MOCTAHOBKE W PEIICHUH HAYYHBIX M MPOodhecCHOHATBHBIX
3a1ad4;

- BBIpQXXEHHAs CIIOCOOHOCTh CAMOCTOSITENIbHO U TBOPUECKH PEIIATh CIOKHBIE TPOOIEMBI B
HECTaHJAapPTHOW CUTYallUH;

- momHOe U TiayOOKOe YCBOGHHWE OCHOBHOW W JIOMOJIHUTEIBHOW JIUTEPATYPHI,
pPEKOMEHIOBaHHOU pabouel mporpaMMoil TMCIUTUINHEI;

- YMEHHE OPHUEHTHPOBATHCS B TEOPUAX, KOHIEMIMSAX W HANPABICHUSAX IO H3y4aEMOWU
JIMCIUIJIMHE W J1aBaThb UM KPUTHYECKYIO OLIEHKY, MCIIOJIb30BaTh HAyYHBIEC ITOCTHKEHUS
JPYTUX TUCUUILINH;

- TBOpYECKas CaMOCTOsITENbHas paboTa Ha NPAKTUYECKUX, JIADOPATOPHBIX 3aHATHUSX,
AKTUBHOE y4acTHE B TPYMNIIOBLIX OOCYXIEHHUSAX, BBICOKMH YPOBEHBb KYJbTYPhl UCITOJTHEHUS
3aIaHU#, IPU30BOE MECTO HA CTyJeHYecKor Onummnuae.

Ouenka «xopouo»:

- CUCTEMAaTHU3UpPOBaHHbBIC, TIIYOOKHE U MOJHBIE 3HAHUS 110 BCEM MOCTABICHHBIM BOMPOCAM
B 00beMe yueOHON IPOrpaMMBbl;

- WCMOJIb30BaHWE HAYYHOW TEPMUHOJIOTUH, CTUIUCTHYECKA TPAMOTHOE, JIOTHYECKH
NPaBHJILHOE M3JI0)KEHHE OTBETA HA BOTIPOCHI, YMEHHE JIeTIaTh 000CHOBAaHHBIC BHIBO/IBI,

- BJIQJICHNE UHCTPYMEHTapHUeM y4eOHOW TUCIUILIMHBI (METOIaMU KOMIUIEKCHOT'O aHAJIN3a,
TEXHUKOW MH(OPMALMOHHBIX TEXHOJOTHI), YMEHHE €r0 MCIOJb30BaTh B MOCTAHOBKE U
pELIEHNN HAYyYHBIX U MPO(ECCUOHAIBHBIX 33]1a4;



- CHOCOOHOCTH CaMOCTOSITENIbHO peliaTh CIOXKHbIE MPOOJEeMbl B paMKax ydeOHOH
IIPOIPAMMBI;

- YCBOCHHME OCHOBHOW W JOTIOJHUTEIBHOM JIUTEPATyphl, PEKOMEHJOBAHHOW pabouei
MPOrPaMMOUN TUCUUILINHBI,

- YMEHHME OpPHEHTHUPOBATHCA B OCHOBHBIX TE€OPHUAX, KOHIEMUMSAX W HANPABICHUSX IO
M3y4aeMOM NUCUUIUIMHE U JaBAaTh UM KPUTHYECKYIO OLIEHKY C MO3ULHNI rOCyAapCTBEHHON
UJe0JI0TuH (10 AUCIUIIMHAM COLIMAIbHO-TYMAHUTAPHOTO 1IUKJIA);

- aKTUBHAsl CaMOCTOsITElIbHasi paboTa Ha MPAKTUYECKHUX, J1AOOPATOPHBIX 3aHSITHUSX,
CHUCTEMATHYECKOE Yy4YacThe B TPYMNIOBBIX OOCYKIEHUSIX, BBICOKUUA YPOBEHBb KYJBTYPHI
HUCIIOJIHEHMS 3aJJaHUM.

OIIeHKa «YAOBJICTBOPUTEJIBbHO»:

- IOCTaTOYHO TMOJIHBIC U CUCTEMATHU3UPOBAHHbIE 3HAHUS B 00BbeME yUeOHOM MPOTrpaMMBI;

- UCIOJb30BaHUE HEOOXOJAMMON HAayyHOU TEPMHHOJOTHH, CTUIMCTUYECKH TPaMOTHOE,
JIOTUYECKHU MPABUIHLHOE W3JIOKEHHE OTBETA Ha BOIPOCHI, YMEHUE JieJlaTb 0OOCHOBAHHBIC
BBIBO/IbI;

- 3HAHME YacTH OCHOBHOM JIMTEPATyphbl, PEKOMEHJOBAHHOW paboyeil mporpaMMon
JTVCUUTUIAHBL

- HCHOJIb30BAaHME HAyYHOW TEPMHUHOJOTHM, W3J0KEHUE OTBETa Ha BOIPOCHI C
CYILIECTBEHHBIMU JIMHTBUCTUYECKUMU U JIOTUYECKUMU OIIHOKaMU;

- cinaboe BIaJCHUE WHCTPYMEHTapueM Y4YeOHOW TUCIUIUIMHBI, HEKOMIETEHTHOCTH B
pELIEHUU CTaHIaPTHBIX (THUIOBBIX) 33/1a4;

- HEYMEHHUE OpPUEHTUPOBATHCA B OCHOBHBIX TEOPHUSX, KOHIIEMIHUAX M HAIMPABICHUIX
M3y4aeMOU TUCIUILIAHBI,

- MMACCUBHOCTh HA MPAKTUYECKUX U JTAOOPATOPHBIX 3aHITHUSAX, HU3KUN YPOBEHBb KYIbTYpPbl
WCTIOJIHEHUSA 3a]JaHUM.

OuneHka «Hey10BJIEeTBOPUTEIbHO» («HE3AYTEHO»):

- ¢pparmMeHTapHBIC 3HAHKS B paMKaxX 00pa30BaTeIbHOTO CTaHIapTa;

- 3HaHMUSA OTACJIBHBIX JIUTEPATyPHBIX HCTOYHHUKOB, PEKOMEHJIOBAaHHBIX pabouei
MPOrpaMMON TUCITUTIIIUHBI;

- HEyMEHME HCIMOJIb30BaTh HAYUYHYI0 TEPMHUHOJIOTUIO TUCIUIIIIMHBI, HAIMYUE B OTBETE
IpyOBIX CTHIIMCTHYECKUX W JJOTHYECKUX OIHOOK;

- MMACCUBHOCTh HA MPAKTHUYECKUX U JIA0OPATOPHBIX 3aHATHUSIX, HU3KUI YPOBEHb KYJbTYPhI
WCHOJIHCHUS 3aJaHUM.



	Структура фонда оценочных средств по дисциплине
	Комплекты оценочных средств текущего контроля и критерии их оценки
	Примеры практических задач
	Задание. Рассмотрите образец расчета зубчатого колеса и решите другие задания самостоятельно.
	Пример 1. Определить параметры зубчатого колеса (m = 3; z = 20; α = 10°) Определить параметры зубчатого колеса (m = 3; z = 22; α = 20°)
	
	Рис. 1 Зубчатое колесо
	Исходными данными для расчета как эвольвенты, так и зубчатого колеса являются следующие параметры: m - Модуль - часть диаметра делительной окружности приходящаяся на один зуб. Модуль - стандартная величина и определяется по справочникам. z - количество зубьев колеса. α - угол профиля исходного контура. Угол является величиной стандартной и равной 20°.
	Решение: Данные для примера: m = 3; z = 20; α = 20°. Делительный диаметр - это диаметр стандартного шага, модуля, и угла профиля. Он определяется по формуле: D=m×z (1), т.е. D=3×20=60 мм.
	Определим кривые ограничивающие эвольвенту. Этими кривыми являются: диаметр вершин зубьев и диаметр впадин зубьев.
	Диаметр вершин зубьев определяется по формуле: 8 Da = D+2×m (2), т.е. Da = 60+(2×3) = 66 мм.
	Диаметр впадин зубьев определяется по формуле: Df = D – 2 × (c + m) (3), где с - радиальный зазор пары исходных контуров. Он определяется по формуле: с = 0,25×m (4), т.е. с = 0,25×3 0,75. Соответственно: Df = 60 - 2×(0,75 + 3) = 52,5 мм.
	Диаметр основной окружности, развертка которой и будет составлять эвольвенту, определяется по формуле: Db = cos α × D (5), т.е. Db = cos 20° × 60 = 56,382 мм.
	Основные данные необходимые для построения эвольвенты получены.
	
	Рис. 2 Эвольвентый профиль зуба (профиль зубчатого колеса с заданными исходными данными)
	Вопросы зачета
	1. Как обозначается формат чертежа:
	а) буквой и цифрой
	б) цифрой
	в) буквой
	2. Какой формат чертежного листа является наименьшим:
	а) А4
	б) А0
	в) А3
	3. Какими размерами определяются форматы чертежных листов
	а) размерами листа по высоте
	б) произвольными размерами листа
	в) размерами внешней рамки
	4. Масштаб увеличения изображения – это
	а) 5 : 1
	б) 1 : 5
	в) 1 : 2
	5. Какие размеры проставляются при выполнении чертежа в масштабе, отличном от 1:1
	а) размеры должны быть увеличены в соответствии с масштабом
	б) размеры должны быть уменьшены в соответствии с масштабом
	в) независимо от масштаба изображения ставятся реальные размеры изделия
	6. Штрих-пунктирная тонкая линия предназначена для вычерчивания линий
	а) видимого контура
	б) осевых линий
	в) невидимого контура
	7. Относительно толщины какой линии задается толщина всех других линий чертежа
	а) сплошной толстой, основной
	б) сплошной тонкой
	в) штриховой
	8. Для изображения невидимого контура применяется
	а) сплошная тонкая линия
	б) штриховая линия
	в) сплошная толстая основная линия
	9. Размер шрифта h определяется следующими элементами
	а) высотой прописных букв в миллиметрах
	б) расстоянием между буквами
	в) толщиной линии шрифта
	10. Формат А4 имеет размеры
	а) 297 х 420
	б) 594 х 841
	в) 210 х 297
	11. В зависимости от чего выбирается формат чертежного листа
	а) от расположения основной линии
	б) от внешней рамки
	в) от количества изображений
	12. В каких единицах указываются линейные размеры на чертежах
	а) в сантиметрах
	б) в миллиметрах
	в) в миллиметрах без указания единицы измерения
	13. Угол линий штриховки изображения разреза
	а) 10
	б) 45
	в) 15
	14. Чертежом называется
	а) графическое изображение изделия или его части на плоскости,
	передающее с определенными условностями в выбранном масштабе его
	геометрическую форму и размеры
	б) графическое изображение изделия или его части на плоскости
	в) графическое изображение изделия на плоскости, передающее его
	геометрическую форму и размеры
	15. Перечислить факторы, от которых зависит задание размеров
	а) масштаб чертежа
	б) конструкция изделия, технология изготовления изделия
	в) формат чертежа
	16. Основная надпись выполняется в …
	а) нижнем правом углу
	б) нижнем левом углу
	в) верхнем правом углу
	г) верхнем левом углу
	17. Определите последовательность чтения сборочного чертежа изделия
	а) Определить порядок сборки и разборки изделия
	б) Мысленно представить внешние, внутренние формы изделия
	в) Установить способы соединения деталей между собой
	г) По спецификации определить назначение каждой детали, положение на
	чертеже
	д) Прочитать технические требования на чертеже и проставленные
	размеры
	е) По изображениям выяснить, какие виды, разрезы, сечения выполнены
	на чертеже
	ж) Определить наименование изделия и масштаб изображения
	18. Графический документ, на котором показаны в виде условных
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